LYNX 2100MB

TECHNISCHE DATEN
Frasfunktion mit C-Achse

SpannfuttergréRe Hauptspindel

Stangendurchlass mm
Verfahrwege X /Y / Z mm
Eilgang X / Z mm

Haupt Max. Spindeldrehzahl
Haupt Spindelleistung
Haupt Spindel Drehmoment
Max. Drehdurchmesser mm
Max. Drehlange mm
Drehwerkzeug U/min
Werkzeugplatze
Werkzeugaufnahme
Fuhrung
Steuerunghersteller
Steuerungstyp
Spaneforderer

Ausstattungs-Highlights

o Kuhlmittelpumpe 7 bar

e Olabscheider

o Teilefanger

e Tool Setter - Elektrisch

o Schnittstelle fir Stangenlader
e 3 Farbenwarnleuchte

e Spaneforderer

enthalten
8" (204mm)
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30|36
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300

290
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BMT45
Linearflihrung
Fanuc

FOi Touch

DN | MATO

300-0181

Abbildung &ahnlich

L: 2.350 mm | B: 1.595 mm | H: 1.693 mm | 3.170 kg

Hauptmerkmale:

High Performance Kompakt-Drehzentrum mit
Linearfihrungssystem. Perfekt geeignet flr die Fertigung
kleiner Teile mit hoher Genauigkeit. Werkzeugrevolver mit
Direkt- bzw. BMT-Aufnahme. Mit dieser Maschine
verkiirzen Sie optimal die Nebenzeiten und steigern lhre
Produktivitat.

Hauptmerkmale:

Platzsparende Bauweise

Hydraulisch gesteuerter NC-Reitstock
Hochgeschwindigkeitsrevolver mit Servoantrieb (12/24-
fach Index bei BMT Ausfiihrung)

Rollen- Linearfuhrungen fir hdchste Prézision und
Geschwindigkeit

Umweltfreundliche Fett-Zentralschmierung

Optionale Gegenspindel zur Komplettbearbeitung
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