PUMA 700XLY

TECHNISCHE DATEN

Frasfunktion mit C-Achse enthalten
Y-Achse enthalten
SpannfuttergréRe Hauptspindel 24" (610mm)
Stangendurchlass mm 164
Verfahrwege X /Y /Z mm 400]|5100|200 (x100)
Eilgang X / Z mm -/6/10
Haupt Max. Spindeldrehzahl 1.500
Haupt Spindelleistung 55/45/37
Haupt Spindel Drehmoment 8.076

Max. Drehdurchmesser mm 750

Max. Drehlange mm 5.050
Drehwerkzeug U/min 3.000
Werkzeugplatze 12
Werkzeugaufnahme BMT85
Fihrung Flachfuhrung
Eilgang mm 12|10
Steuerunghersteller Fanuc
Spaneforderer

Ausstattungs-Highlights

¢ Druckluftpistole

o Kuhlmittelspulung fur rechte und linke Spindel
e Hochdruckkiihlung durch den unteren Revolver
¢ Druckluftpistole

o KihiImittelpistole

o Olabscheider

e Kihlmittelpumpe 14,5bar

e Automatische Arbeitsraumttr mit
Sicherheitsschalter

e Spaneforderer Scharnierband rechte Seite

e zuséatzliches Handrad

e Linetten Vorbereitung

¢ Werkzeugvermessung Automatisch - Hydraulisch
e Schnittstelle fur Stangenlader

¢ 3 Farbenwarnleuchte

e Gewindeschneiden mit festem Einstiegspunkt
und variabler Drehzahl
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Hauptmerkmale:

Diese Serie wurde fiir schweres und intermittierendes
Schneiden, prazise Produktion und hochwertige
Oberflachen entwickelt, verfligt ber eine Y-Achse und
Frasfunktionen. Diese Serie verflgt Uber eine
Kastenfiihrungsstruktur, die Vibrationen verhindert und ihr
eine sichere dynamische Steifigkeit verleiht. Er verfugt
Uber die hochste Spindeldrehzahl seiner Klasse und bietet
zudem leistungsstarke Schneidféhigkeiten.
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